Ariane Informatique Meéthodologie — Traitement d'une affaire Septembre 2006

m Arione INnformatique
f Rue Gustave Eiffel
31780 CASTELGINEST- France
o Tél: 0562107352 Fax:0562 7517 96

Méthodologie et traitement d'une affaire
avec le logiciel O-devis "GPAO version Enseignement”
d'Ariane Informatique

Traitement d'une affaire
BTS Industrialisation des produits mécaniques

Issu du référentiel :

Unité 62 (U62, Sous-épreuve E62)

TRAITEMENT D’UNE AFFAIRE

Contenu :

Cette unité concerne tout ou partie des compétences ci-dessous :
C07. Répondre a une demande de réalisation.

C08. Estimer le coQt prévisionnel de réalisation.

C19. Expliciter les consignes de configuration des moyens.

C23. Adapter le planning en fonction des besoins.

C25. Animer une équipe.

- Demande de réalisation du client -
I. Demande client
Il. Pré-étude technique

- Etude et méthode -
|. Définition de la matiére
Il. Définition de la gamme opératoire
lll. Calcul des temps

- Elaboration du devis -
I. Détermination des colts
Il. Edition du devis

- Lancement en fabrication suite a commande du client -
l. Constitution du lancement
Il. Constitution du dossier atelier
lll. Planification
IV. Administratif

- Analyse de I'affaire aprés réalisation -
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Demande de réalisation du client

I. Demande client

Réception du plan de piéce papier ou fichier DXF.
Type de matiére.

Nombre de piéces a réaliser.

Caractéristiques piéce.

Délai de livraison.

Documents : Plan de la piece.

Il. Pré-étude technique

Enregistrement de la demande client.
Création de la liste des piéces avec leurs caractéristiques :
Numéro de plan
Indice
Désignation
Quantité
Matiére.
Encombrement.
Classification.
Plan ou fichier.

Documents : Caractéristiques de la piece.

Septembre 2006
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Plan de la piéce
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Caractéristiques de la piéce
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Etude et méthode

l. Définition dimensionnelle de la matiére

Type de profil matiéere.
Dimensions.

Documents : Définition de la matiere.

Il. Définition de la gamme opératoire a partir des postes de travail

Postes de travail :
Usinage (tournage, fraisage, percage)
Rectification
Toblerie (découpe, pliage ...)
Méthodes
Contréle
Sous-traitance

Choix de la machine en fonction de la faisabilité.

& Informations machine

Poste Machine
Tournage Cde num. Hes 44

Reférence : THO1
Taux haraire 50,00  effectf depuis le 17/08/2004

Wit, dep, rapide : 6,00 mfmin Limitation vitesse AO00  Erfroin
Caractéristigues :  |Diam. Usinable 410mm
Equipements : Long. Usinable S60mm

tandrin heed, Diarn, 250mm
Tourelle 12 postes

Documents : Définition de la gamme d'usinage.
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usinage

de la gamme d'
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lll. Calcul des temps

Estimation ou calcul des temps pour chaque opération de la gamme.
e Estimation directe du temps global.
e Estimation du temps détaillée :
» Temps d'usinage.
» Temps de mise en ceuvre.
e Calcul du temps de cycle détaillé :
» Actions manuelles ou machines quantifiées pré-paramétrées.
» Phases d'usinage avec calcul des temps copeaux en utilisant
des conditions de coupe pré-paramétrées et les dimensions de
la piece.
» Temps de mise en ceuvre.

Mesure des longueurs et surfaces sur fichier DXF.

Documents : Calcul des temps de cycle.
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Calcul des temps de cycle
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Elaboration du devis

l. Détermination des coiits

Colt matiére.
Codt usinage :

Taux horaire.

Coefficient de production.
Colt sous-traitance.
Codt outillage et consommable.
Coefficient de vente.
Délai de livraison.

Documents : Codt de fabrication d'une piéce.

Il. Edition du devis

Transport.
Mode de réglement.
Validité de I'offre.

Ariane Informatique Pagelsur 1
Fue Gustave Eiffel 31780 Castelginest

Tel 0562107352 Fax: 05627517 96

M T4, FRE145303018100011

M® SIRET @ 453 030151 00011

Email ; cortactifbo-devis. i

Glient : ARIANE INFO.
DevisN° 1
Adresse:  ZA Maucou
Date: 18/ 03 /2006 31780 Castelginest
Contact - Ref appd offre: 222-33
Pigces:
H° plan: 31750 nd. = Mat. 2e0 putT; 76,26 €
Pigce: Moveu 0té: 4 Délai:
W plan: 31752 Ind. ¢ Mat. zecmimoacaos POM: q23,28€
Piege: Cowercle 0té: 4 Délai-
Ensembles
W Pln: 35648 Ind. PUfT: 40160 €
Ens.:  Support de portée 0te: 2 Délai:
Total: 200286 €
Validité: 1 mois Outillages / Indus: ~ sm6,82<
Réglement: =o0j1210 Coiit transport : 233,00 £

-10 -
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Lancement en fabrication suite a commande du client

l. Constitution du lancement

Lancement en fabrication.
Piéces.
Quantités.

Besoins matiére.

Besoins outillages.

Besoins fournitures extérieures.

Il. Constitution du dossier atelier

Définition des prises de piéce.

Définition des outils coupants.

Elaboration des points de contréle.

Impression des données techniques :

Gamme d'usinage.

Cycle avec conditions de coupe pour réalisation du programme piéce.
Fiche prise de piéce.

Fiche outils coupants.

Fiche de contréle.

Fiche suiveuse (temps alloués).

VVVYYY

Documents : Mise en production.

Illl. Planification

Ordonnancement des piéces mises en production suivant leur gamme opératoire.
Délai de fabrication pour chaque opération.

Charge machine.

Gestion des hommes.

Mise a jour en temps réel.

Visualisation graphique.

Documents : Planning.
IV. Administratif

Bon de livraison.
Facturation.

-12 -
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Mise en production

Septembre 2006

Lancement Client courant Piéce courante
| 5  |ARIANE INFO. 31780
Opération :[Toumage Cde num. Machine : [Hes 44 Commentaires :
Prise de pisce ]0uti|s / Attachements |
=
* Prise de piéce standard T Prise de pigce spécifique
Désignation Référence  Pression [bar] = Liste
» [Mandrin hydraulique diam 250 | [ 2
|Mors durs & crocs | | 1]
= Supprimer
Commentaires prize de pigce :
Piéce courante Phase Libellé
31780 | 1 |Eb. transversale ext.

Outils coupants :

Ol ref : PCLML 2525h12
Section : 25°25

Foumisseur : 5andvik

Flaquette ref : CHMG120408-F
Nuance : 2015

Foumisseur : Sandik

Charinter ext.
Flaq. rhomb ique

Liste des équipements :

Poste machine

Equipement Libellé

Féférence / nuance  Code

» iF'.D. / Bttachements |F'.D WD radiaux

[F17010 |

Supprimer

-13-
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Planning

Septembre 2006

W Mon vaiidge -ancement ]

Fichier ~ Affichage Edition #
Charger Sauver Histarizer Apercu Analpze M h n Pis DD crah Semaine
base base base semaing rmaching achings 1508 Perateurs courante
- + Semaine 18 -
Machine Lundi 145 Mardi 2/5 Mercredi 3/5 Jeudi 4/5 Vendredi 5/5 | Samedi 6/5 | Dimanche 7/5
500 500 500 500 500 [ o:00 [ 000
KASTO Dpération | Semaine
— .00 .00 500 I o (%00 (000
Mo Seiki 1 Opération | Semaine
] 500 %00 %00 [ 0:00 [ 000
Hardinge Opération | Semaine
y L
Toyada - .00 .00 .00 [ o0 [o:om 0
Mitzui 1 | 1 Opération | Semaine
Seiki
200 200 Liste des pieces
1 2
| ez Réfdlance : 31780 |
— B0 i o B0 []
Sharpe v Date de lance : 02/05/2006  Echéance: 20/05/2006
00 I .00 ™~ Réflance : 31782 /1
Mazak l:‘ __J
v Date dz lance : 02/06/2006 Echéance: 04/05/2008
2:00 E 2:00 E 2:00 E 2:00 E 2:00
MISSLER, [ 1] 166]0pTRef31782 _ [Toyoda -Mit | 3h2zmO0s
v | 167|0p 2 Ref 31782 Toyoda -Mit | 2h 32m 00s
BT 800 E 800 E 200 E 800 E 800 [[C]]5% CELICEM 05/05/2006
‘U O 158|Dp4Hef31?82 Brown Shar | Th 0%m 00
CHOLET 500 I 510 0 0 BN | Rence 48246 re
560 . =
I Date dz lance : 02/05/2006  Echéance: 20/04/2006
Souz-
hraitance B Réf/lance : 56963 s2
= 2
W Date de lance : 02/05/2006  Echéance: 20/05/2006
m Réfflance : 31780 L3 _J
| :
v Date de lance : 02/05/2006  Echéance: 20/05/2006
Filrage pitces: | Semaine Fiéférence :
W alidée Rechercher

Fermer

- 14 -
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Analyse de I'affaire aprés réalisation

» Comparaison graphique des temps alloués / temps passés pour la piece et
opération par opération.

» Comparaison des colts prévus et passés pour la piéce et opération par
opération.

» Statistiques sur clients.

Pigce courante Client courant Lancement
Qi€ lancée Qté réalisée
" Temps alloué série  Temps passé série
10 10 M odifier
Q | &3 I &4z heures:minutes
Gamme d'usinage : Temps alloués f temps passés par piéce
=
Phase Dpération Machine
1 [Débit [kazTo
800
Mz [Taurnage Cde num. [Hes 44
3 |Tournaga Cde num, |Hes 44 500
4 |Pergage |GSP 400
5 [Sous-traitance [5t CELICAM
= 300
& [Cantrdle [rMIsTRAL Tos (min)
200
100
0
5
Ll Lancement
-
Répartition o - .
temps machine hll=torile Imprimer T
Client courant Piéce courante Lancement

|ARIANE INFO. 31780 5

Coiit des opérations de la gamme d'usinage :

OF Poste e Taux  Tpsz alloug Pris Tpz paszé Pris -
haoraire  [min.cent) prévu [miir, cent] réel

I‘I_ [D &bt [KasTD [4000€ [ 500 | 333€ IEE 333€
IT |Tournage Cde rum. |Hes 44 | 5000£ | 1E.16 | 1347& | 19,06 | 1h.88&
[ 3 [Toumags Cde rum. [Hes 44 [soooe | 1583 | 1327e | 1533 [ 13276
[ 4 [Percage R [4200€ | 723 | 806 | 723 | G06E
[ § [Soustraitance [St CELICAM [ooog [ ooo [ z40e [ 000 [ Z40€
IT [Contréle [MISTRAL [Ezo0€ [ 500 | 433€ EE 4338

-

i 2 ; Prix uginage préwu :
Imprimer Priss dervis : EEL

Frix matigre : 18.38€ 4186€
Prix consammable : J30E B
Prix vente devis : TE26E Prix usinage réel : 44 27 £
Frix matigre : 18.38€
Prix commande : Prix consommable : 330€
7E.26 £ Frix tatal réel : E595€
Bénéfice / perte
1031 €

-15-
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Démarche

Donneur d'ordre

Demande de chiffrage
{plan pour cotation)

Devis

Transformation | Codl matiére &
du devis amrme d'usinage

Calcul tps usinage, tps MO
ofl CorfmeNid Conditions de coupe
Calcul prix

Client

Analyse des colis
Statishiques

.I:ummande

Lancement Y ]
Administratif %
Lancameant en commanda

Visualisation - outillages Bon de Ivraison
- matiére Facturation

- fournitures exiérieures

. Lancement en production Retour fiche suiveuse
(fin de série)
Préparation
Analyse
Fiche suiveuse LS
Fiches techniques (matiéra, price Analysa des temps L
de pigce, outils, altachements) (TASTP) E

Planning

Planification atelier
Charge machine

~

Paointage présence
Fointage production

"

Fetour fiche suiveuss
(TP, gté piace,
heuras travailéss)

Fiche suivausa

Atelier

-16-



