I H $ _ I"#!l %"

& o) ¥
!
#

|
$ % I
& #

|
' # 1
( !
& # % # 1

Détail de la piéce courante :
Client :




& Détail d’'une piéce

Dewis courant Client courant

Pigce courante

Poste:  [Frasage mem. - Cenlieusinad  nfo
14 /ARIANE INFORMATIQUE (125648 R maohins
achine : [FVES
Détail pigce | Coiit matiére Codt usinage |
Coiit outillage
Gamme d'usinage :

Postes de ravail -~ Taiz horare Tempe unitare Temps séne  Precunitaie  «
# - Débit Fhaze Opéralion I achine [Eheue] [min.cemt] [Femin) £
# Tournage corny, | 1 |odbe [casto | 40,00 | oz7o | oS4 | 1,80
& Teurnage Cde rum,

Hes ;‘; e [z [Teurnage cde rum, [Hes 44 | sooo [ 1445 | wap | 12,04
4 Toumage - fraizage Cde num M3 [Frosage . - Contre us Fves [ sz00 [ onoo | oo 0,00
# Fraizage cany. =
- T [ 4 [sous-tratance [ste sammn | oo [ oooo | oaoo 5,20

FUES [ 5 [contréie fusTRAL [ szo0 [ ozoo | oo 2,60
% Ractification cony.
# Rechilication Cde num.
# Fergage
# Découpe
+ Fliags
& Souduie
& Apsbage - montage - Ebavura
#- Conbitle
# - Mélhode - progammation v =
£ b2 =l

Calcul temps et codt :
Supprimer Changer Eztimer Ezti tpz | Esti tps Cal Fiix uginage urdaie - 2160 ©
e cycle machine coli 5% détail détail temps cycle
i+
# $
1 !
* mn n -
, 0!
' 2 3 #
. - 4
4 0!
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& Cycle d'usinage

Temps de mise en oeuvie iolal :

Coefficient de production :

Devis courant Client courant Piéce courante
Posle : Fraizage num - Cenbie
14 IARIANE INFORMATIQ |1 25648 Wielin
Wachine - |F'I-"EE LRI
D éfmition du cycle : Malwére - |460 Quantte: [20
|J=inage cobé bossage] =
:”Phases : DActmns : info
phase
Ouche Pha ; Diam. Dism. Diam WL VAL AwT Av/ Nbr/ Dép oul Long Mbpasse  18M0s =
SR oui i [mimin) oyt dent denl moy/imite coupe moy/imiteMinudes Centidmes
1 [Morter piéce en étau | 5 00 h'IodiiefI
2 [Ongine piece [ 3] 00 Modilier |
3 [Changement outil [ 0] 50 modiie |
4 [F‘er;'aga caibuie plaguelte a0 150 1532/0 015 238,80 G5 2/0 I IZI| 23 Madifier
—_
5 [Changement oull [ 0] 50 Modilier |
B [Surfagage eb. £3 180 3090 a1 4 BIEM W24 T [ 0] 24 Modifier
e
7 [Suiagage friion | 63 180 96000 o1 4 3840 1064 20 [ 2| 77 Madilier |
8 [Changerment outi | 0 50 Modiier I
L A [Débuura:ga cilculaie ext ab. n 150 135440 015 2 G138/ 37007 840 [ B[ 03 Modibes I_
0 [Démanter pice en stau [ 300 Modiier | +|
Minutes  Cenlibmes
Supprimer L Tota bemp: | & Somme & ou aclion B =5
Fopération Temps déplacement iapide 1 EE phas
" Temps total du cocle
Mombre de pitce du cpcle Temps total usinage / pigce | 33| 25

I Temps machine / pigce : 400 00

Temps total unitaie : 42| 00
Yalider

Valeurs de la phase ou de [action

Modification des paraméires pour la phase : Détourage circulaire ext. eb.

Paramétres de coupe et outi : Type dlouti : & Carbure  H5S
Dismitre autd {mm) : =
Hombre de dents ; ] s
Witesse de coupe (m) : 150
Avance par denk {rm) : [ o
Paramétras dimentionneds @

Disriibtre dépsrt & () : l—su
Diamétre arrivée b (me) :

Profondeur de passe P1 (1) l—
Profondeuwr de passe F2 {mm) ,7
Hautewr du profil H {mm) ﬁ

Longueur de coupe bobale {mm)

Garde de départ & (mm) : 5 Im
g
Mombre de bossages : 3

Commeritaires : ‘maqe prévuy avec Fraise & plaquettes]

OK | Annuler
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&l Détail d’'une piece

Devis courant Client courant Pidce couranie
14 |ARIANE INFORMATIQUE  [125648
Détail pigce | Colt matiére | Colt usinage |

=
Deétail de la piéce courante : [Drate de création du dewis : 11,/10/2004
Client : Fournisseur :
Infcimations clignt ; Infcamations fourmessew -

Prix gusillage: global S200€

Figce |175645

Désignation:  [Moyeu Coil malitse urtgie - [ 0006

Indices : T Pl utinzge wilsie; [ 58.04E

o it I ire ; x

: — Piizt cutillage unitairs ; 056€
2 : Prizc g eevieril unitaiee | SH62E
Dl client ; [semaine 40
Mgtice fouris: | Coefficient de marge [ 11 Calculer
ihee « F Chquez sur le bouton "Calculer’’ pow afficher ke proc da vents en
Glouge malidte | JAciers non dbes forction du coefficient ou saisissez le pix de vente souhsilé.
Matigre - j2e0 Puix de venle unitaie ; E4.20€
Délai fourmissens ; semane 41|
i
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